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ELEKTROFIX

elektroinstalacna sadra

ELEKTROFIX je rychlotuhntca
maltova zmes pripravena na
zaklade sadry. Je uréena

na montaz elektrickych vedeni,
indtalaénych trubiek,
vypinacovych a
elektroindtalagnych krabic,
rozvadzacov a pod.
ELEKTROFIX je moZné pouzit aj
na vypliovanie indtalaénych ryh,
hibsich ryh, prasklin, dier,
priehlbin a pod., na vnutornych
stenovych a stropnych povrchoch
(jemné a hrubé omietky réznych
druhov, neomietnuté beténove,
tehlové, pérobeténoveé a iné
povrchy).

Farevny odtien: Sedobiela

Podklad

Podklad musi byt pevny, suchy a
Cisty, slabo prifnavych €astic,
prachu, zbytkov olejov, mastnoty
a inych nedistét. Z natretych
povrchov odstranime vsetky
farebné vrstvy, olejové natery,
laky a emaily. Zvlastna priprava
podkladu nie je potrebna,

vyjimo€ne ho po odisteni len
mdZeme navlhéit vodou.

Priprava a nanasanie

V plastovej nadob zmieSame
suchu maltovl zmes s priblizne
30% vody. Ak chceme upeviiovat
indtalaéné prvky na stenovy
povrch, pouZijeme hmotu ihned,
ak vSak chceme upevnovat
kable, inStalaéné trubky a iné
prvky na stropné povrchy,
pouzijeme ju az, ked zacne
tuhnut, t.j. priblizne 3 az 4 minaty
po skonéeni mieSania. Tieto
zasady musime dodrziavat aj pri
vypliiovani indtalaénych ryh,
hibSich ryh, prasklin, 8kar,
priehlbin a pod. Maltovd zmes
pripravujeme priebezne a len
tofko, kolko jej naraz mbézeme
spotrebovat. Po 7 az 10
minutach (v zavislosti od
pridaného mnozstva vody) zmes
celkom zatvrdne a neda sa dalej
spracovavat. Pri praci pouzivame
len nerezové naradie — nerezové
ocelové hladitko a nerezovu
ocelovu Spachtlu. Ak
ELEKTROFIX pouZijeme ako
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vyrovnavaci tmel —

na vyplhovanie ryh, hibsich ryh,
prasklin, Skar, priehlbin a pod. —
mdzeme ho priblizne po 12
hodinach zacat brusit a po 2 az 3
dnoch (zavisi od hrubky
nanesenej vrstvy) jemne
vyrovnat JUBOLINOM alebo
NIVELINOM. V pripade, ze
vyrovnavanie nie je potrebné,
mbdzeme po uplynuti tejto doby
povrch natriet niektorou

z vnutornych maliarskych
disperznych farieb.

Spotreba: cca 10 az 12 kg/m2
(udaj pre hrubku nanesene;j
vrstvy 1cm)

Teplota pri nanasani
Nanasanie ELEKTROFIXU je
mozné len pri vhodnych
poveternostnych resp.
mikroklimatickych

podmienkach: teplota vzduchu a
stenového podkladu nesmie byt
nizSia ako +5°C ani vySsSia ako
+35°C, rel. vl. < 80%.

Technické udaje

Hustota (kg/dm?)

cca 1,76 (malta)

Hrabka nanesenej vrstvy do 50 mm
Doba spracovatelnosti 3 — 4 minaty
Koneéné upravy 2 az 3 dni

Skladovanie, balenie

Balenie

Trvanlivost’ pri skladovani v originalne uzatvorenom a neposkodenom

baleni

Papierové vrecko 2 kg

najmenej 9 mesiacov

Papierové vrece 20 kg

najmenej 6 mesiacov
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Nakladanie s odpadom

Stvrdnutd maltovd zmes ukladat
na skladku ako stavebny odpad
s klasifikaciou €islo 17 08 02.

Naradie ihned po pouziti
dokladne umyte vodou.

Na pripravu ELEKTROFIXU
pouzite vhodnu €istl nadobu z
plastu, ktori mézete lahko odistit
od zatvrdnutej malty.

Bezpecnost pri praci
Dodrziavajte vSeobecné pravidla
a predpisy bezpecnosti pri

stavebnych, resp. maliarskych
pracach, pouZitie zvlastnych
osobnych ochrannych
prostriedkov ani zvlastne
opatrenia pre bezpecnost pri
praci s ELEKTROFIXOM nie su
potrebné.

Zdravotna nezavadnost’

na zaklade skuSok Zavoda za
zdravstveno varstvo v Mariboru
je zatvrdnuta vrstva
ELEKTROFIXU pre zdravie
nezavadna.
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Kontrola akosti

ISO 9001 a ISO 14001,
priebezné preverovanie vo
vlastnych laboratériach a obCas
tiez v rbznych nezavislych
odbornych ustavoch doma aj v
zahranici.

Vid technicky list:
01 Zakladné natery
02 Vyrovnavacie hmoty

Navody v tomto technickom liste su dané na z&klade naSich skusenosti a s cielom, aby pri pouZiti
vyrobku boli dosiahnuté optimalne vysledky. Medzi vyrobkami réznycih vyrobnych $arz su z dévodu
zmeny farebnych odtiefiov prirodnych plniv mozné mensie rozdiely vo farebnych odtiefioch, ktoré

nemuzu byt predmetom reklamacie.

Za Skody, spbsobené z titulu nespravneho vyberu vyrobku, z dévodu nespravneho pouZitia alebo z

dovodu nekvalitného spracovania nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list dopifia a nahradzuje véetky predchadzajlice vydania, vyhradzujeme si pravo

moznych neskorsich zmien a doplnkov. April 2007.
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